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Verwendung von BS-Holz aus Larche

aigrz 2007

Allgemneines

Lirchenholz hat die héchste Rohdichte aller
derzalt in Deutschland fir die Herstellung

von Bretischichtholz itblichen Nadelholzar- ﬁtigkeitsklasse 3-4

ten. Die mittlare Rohdichle des Larchenhaol-
zes liegt gaman DIN EN 350-2 bef etwa 600
kg/m? bel einer Holzfeuchte van u=12%.
Larche weist in Prifungen die hichsten
Festigkaiten sowie Flastizitdts- und Schub-
moduln aller derzeit in Deutschland fur die
Herslellung von Brettschichtholz Gllichen

. Madelholzarten auf.

Aus Grunden der Vereinfachung werden
allerdings derzeit noch in allen Bemessungs-
normen fir alle Nadelhglzer ciner Fastigkeits-
klasse einheitliche charakteristische Werte
der Rahdichte, der Festigkeiten sowie der
Elastizitdis- und Schubmaduln angegeban.

Auch wenn beispielsweise die BIN 1052:
2004 wiederum aus Grinden der Vergin(a-
chung for alle Nadelhdlzer gleiche Schwind-
und Quelimgée angibt, liegen diese bei
Larche auf Grund der htheren Rohdichte
tatssichlich etwa 20% uber denen anderer
Madelholzarten.

Der Anteil des gegeniber biolagischen
Schidlingen resistenteren Farbkerns am
stammdurchmesser ist bei Lirche deutlich
yrofer als bei den anderen [4r dic BS-Halz-
Herstellung (blichen Farbkernholzer. Der
Splintholzanteil betragt nur etwa 10-15%
dar Querschniltsflache im unteren Bergich
des Stammes und ehwa 20-25% im oberen
Bereich. Aus diesem Grund ist BS-Holz aus
Litchen-Kernhalzlametien einfacher zu be-
zichen als BS-Holz aus Kernholzlamellen
anderer Holzarten,

Beschichtung von Larchenholz

Pie Beschichtung von Larchenholz ist mil
grofler Surgfaft und mit geeigneten, mog-
lichst dinnschichtigen Beschichtungsmitteln
auszufithren. Der an der Oberflche aus-
tretende diinne Film aus Holzinhaltstoffen
kann wie gin Trennfilm wirken. Aufgrund
des hohen Harzgehaltesﬁlllen zudem helle
Beschichtungen {maximal mittelbraune Farb-
tohe) verwendet werden.

Sofern das Merkblatt des Beschichtungsher-
stallers Hinweise zur Beschichyfig von Holk
zern mit hoherem Gehalt an’Holzinhalistof-
fen enthalt, sind diese zu beachten, Die er-
forderlichen Wartungsintervalte fir Beschich-
tungen sind ¢lnzthatten,
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(rliche Dauerhaftigkeit

EN 350-2
auerhat-
ingestufl, Untersuchun-
gen an der Bundesforschungsanstalt fir
Farst- und Hoizwirtschalt, Hamburg, haben
demgeqentiber gezeigt, dass LArchenkern-
holz fur den Einsatz in der Gebrauchsklas-
se 3 {friiher Gefdhrdungsklasse 3) sehr gut
geeignet ist. Diese Erkenntnisse sollen Ein-
gang in die zum Zeitpunkt der Drucklegung
laufende Uberarbeitung der DIN 63800
finden.

Larchénkernholz wird gem&B DIN

Trotz der gegeniiber Fichten- und Tannen-
holz hisheren Dauerhaftigkeit sind selbst-
verstandlich auch bei einer Konstruktion
aus Larchanbrettschichtholz die Regeln des
konstruktiven Holzschutzes zu beachlen.
Inshesondere der gagenilbar Fichie/Tanne
ctirkeren Rissbildung bei haufigen Feuch
achseln ist durch konstruktive MaBnah-
en Rechnung zu tragen. So sollten u.a.
die Querschnitte idealer Weise so angeord-
net werden, dass langs des Jahrringveriau-
fes entslehende Risse hach unten weisen,
Zudem solften fm unginstigen Fall einer di-
rekten Bewitterung dannere Einzellamelien
ausgeschrieben werden.

Klehstoffe

Es werden Klebstoffe des Klebstafftyps |
nach BIN EN 3UTFEFWI3HC|EL —

[ 2B Milasmua ~ beriel —
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Verfiighare Festigkeitsklassen /
Larchenholz kann derzeit nur visuell gemin
DIN 4074-1 sortiert werden, Einstellwerte

fiir eine maschinelle Sortierung von Larchen-
holz fagen 7um Zeitpunkt der Drucklegung

BSZHolz

natiirlich faszinierend

Dicke der Lamellen

Durch eine Reduzieruna der Lamellendicke
kann die Rissnaigung reduziert werden. Die
Norrnen schreinen fiir Bauteile mit extremer
kiimatischer Wechselbeanspruchung (z.B.
pewitterte Bauteile) und foder gekriimmte
Bauteile bzw. fir Bauteile in der Nutzungs-
klasse 3 eine Lamellenstérke von hochstens
33mm (DIN 1052: 1888) hzw. 35mm (DIN
1052: 2004 uhd DIN EN 14080: 2005) vor,
Ohne Angabe einer abweichenden Ltamel-
lenstarke werden standardmaBig diese Lamek-
lenstirken vom BS-Holzhersteller geliefert,

Bei einer direkten Bewitterung empfishit es
sich, diinnere Lamellen auszuschreiben. Je
nach Region sind Lamellenstarken von 24-
27mm verfighar, Werden die oben genann-
ten Lamellenstarken ausgeschrieben, so ist
mit 1angeren Licferzeiten zu rechnen. Das
Brettschichtholz ist zudem aufgrund des gro-
Beren Hobelverlustes und der gréfBeren Kleb-
stoffmenqa teurer als Brettschichtholz mit
ciner Lameflensidrke von 33 bzw. 35mm.

Noch dinnere Lamellen sind zwar technisch
méalich, tiihren aber zu nochmals hoheren
Kosten und Lieferzeiten.

Fur gerade Bauteile ohne extrame kiima-
tische Wechselbeanspruchung dirfen die
Lamellenstarken von Larchenbrettschicht-
holz gemaf DIN 1052; 1988/1996 42mm
und in den Nutzungsklassen 1 und 2 gemaR
DIN 1052; 2004 und DIN EN 14080: 2005
ASmm betragen. Aufgrund der starken Nei-
gung zur Risshildung empfiehlt es sich aber,
auch for diese Nutzungsbedingungen cine
Lamellenstarke von maximal 35mm auszu-
schreiben.

#
dieses Merkblattes (eemer 2007) noch nicht = Aonz

yor. Daher kann Larchenirettschichtholz der
Festigkeilsklassen BS 16&nd 18 derzeit nur
irn Rahmen einer Zustimmung im Einzelfall
hergestelit werden,

VerfSrbung/ Korrosion

tei ciner direkten Bewitterung kénnen
Holzinhaltsstoffe ausgewaschen werden
und z.B. unter den B5-Holzbauteilen liegen-
de helle Putzflachen verunreiniyen. Es sollte
daher so konstruiert werden, dass dber die
85-Halzbautsile 1aufendes Niederschlags-
wasser van empfindlichen Fidchen fernge-
halten wird.

Die Inhaltsstaffe haben zudem bei héhe-
ren Halzfeuchten eine korrosive Wirkung,
so tdass in der Nulzungsklasse 3 der Einsalz
von Verhindungsmitteln und -elerenten aus
nicht rostenden Stahlen empfohlen wird.
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Herstellung von BS-Holz aus Larche

Bfidrz 2007

Allgemeines

Die Informationen des Merkhlattes
Verwendung von Brettschichtholz aus

Larche (]-an-u-a-ré&ﬂ?)“ sind 7u beachten.
 Addaz

Holz

Fir die Yerwendung in der Nutzungsklasse
3 rnuss Brettschithlholz aus Larche aus Kern-
holz hergestellt werden. Die DIN 68800-3:
1990-04 schreibt 10r die Gefihrdungsklasse 3
volistindig splintfreles Holz vor,

HNW?A—!‘ 7 Unter praktischen Produktionsbedingungen
isl ein gewisser Splintholzanieail unvermeid-
har und bis zu einem Anteil von etwa 5%
der Querschnillsflache jeder Lamelle erfab-
rungsgemall auch unhadenklich. Dabei mis-
sen mindestens 70% der zu verklebenden
Lamellenoberflache frei von Splintholz sein.
Dies steht allerdings, wie oben geschriehen,
derzeit noch im Widerspruch zu den Rege-
lungen der DIN 68800-3. Fs-ist-heabsieitigl,

di~ DN GAR00:2 im-Rakraen dorlautardan
I-P'S ? Uberarbety 2 nt.rpu_._‘u'-c-"uf: prrdmroerT

Trocknung des Holzes

Da Lirchenhalz stdrker zum Reifen und 21
Verformungen infalge Quellen und Schwin-
den neigt als andere im Bauwesen (bliche
Holzarten, ist Lirchenholz in der Regelganger

|emd-demitseiTETTEr ZU trocknen. 9Py

in den Nutzungsklassen 1 und 2 ist cine
Trocknung der Bratier auf eine Halzfeuchte
zwischen 8-12% empfehlenswert.
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Wenn das Brettschichtholz in der Nutzungs-
klasse 3 Verwendung Tinden soll, kann es je
nach Klima empfehlenswert sein, Bretter mil
ciner hdheran Feuchle zu verwenden (Bretter
mit Feuchten bis 15%].

le kleiner der Falichteunterschied zwischen
den einzelnen Brettern, umso ginstiger ist
das Verhalten des Bretischichtholzes nach
dem Einbau.

Dicke der Lamellen

Durch eine Reduzierung der Lameliendicke
kann die Rissneigung reduziert wetden.

Die Normen schreiben fiir Bauteile mit gx-
tremor kKlimatischer Wechselbeanspruchung
{z.B. bewitterte Bauteile) undfoder ge-
kriimmte Bauteite bzw. fiir Bauteile in der
Nutzungsklasse 3 eine | amellenstarke von
hochstens 33mm (DIN 1052: 1988) baws.
35mm (DIN 1052 2004 und DIM EN 140800
2005) vor. Ohne Angabe einer abweichan-
den Lamellenstirke werden standardméafig
diese Lamellenstarken vom BS-Holzhersteller
geliefert.

Bel einer direkton Bewttterung empliehtt es
sich, diinnere Lamellen auszuschreiben. le
nach Region sind Lamellenstérken von 24-
27mm verfligbar. Werden die chen genann-
ton Lameflenstarken ausgeschriehen, so ist
mit |4ngeren Lieferzeiten zu rechnen, Das
Brettschichtholz ist zudem aufgrund des
gréBeren Hobelverlustes und der groBeren
Klebsioffmenge taurer als Brettschichthalz
mit eincr Lamellenstarke von 33 bzw. 35mm.

Noch dannere Lamellen sind zwar techhisch
méglich, fhren aber zu nochmals haheren
Kosten und Ligferzeiten,

Fiir gerade Bauteile ohne extreme klima-
lische Wechselbeanspruchung durfen die
Lamellansrarken von Larchenbrettschichtholz
qemaf DIN 1052: 1988/18%6 42mm und
in den Nutzungsklassen 1 und 2 gemaB
DIN 1052: 2004 und DIN EN 14080: 2605
45mm batragen. Aulgrund der starken Mei-
guna zur Rissbildung ompfiehlt es sich sber,
auch fiir diese Nutzungshedingungen eine
Lamellenstirke von maxima! 35mm sus2u-
schreiben.

Keilzinkung der Bretter zu Lamellen

Bei der Keilzinkung der Bretter ist auf
Grund haher Rghdichte mit einem stirkeren
VerschleiB der Fraser zu rechnen. Auflerdem
sind Keilzinkungen in der Regel mit einem
um mindestens 5% hdheren Pressdruck als
bej Keilzinkungen in Fichtenholz auszuttihren,

Wenn keine Erfahrungen mit der Herstel-
Jung von Keilzinkenverbindungen in Larchen-
holz existieren, wird cine Probeverklebung
im Vorfeld der Herstellung empfohlen.

Hobelung der Lamellen

Um zu verhindern, dass die Verklebung
durch die aus den inneren Holzbereichan
aufl die Oherfiiche wandernden Halzin-
haltstotfe beeinflusst wird, sollta die Hobe-
lung der Lamellen unmittethar vor dem
Klebsteffauftrag erfolgen. In keinem Fall
garf zwischen der Hobelung und Verkle-
bunq mehr als & Stunden vergehen.

BSZHolz
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Klebstotfe

sofern das technische Merkblatt des Kleb-
stoffherstellers Hinwaise zur Verkichung von
1.archenholz oder algemein zar Verklebung
von Holzern mit haherar Rohdichte enthalt,
so sind diese 2u beachten.

Wenn keine Erfahrungen mit der Flachen-
verklebung von Lirchenhalz existieren, wird
gina Probeverklehung im Vorfeld der Her-
stellung cmpfohlen.

Klebstoffauftrag

Die erforderiiche Klehstoffmenge 15t ent-
weder aus dem Technischen Merkblaty des
Klebstaffherstellers zu entnehmen oder in
Fusammenarbeit mit dem Kiebstoffherstelier
mittels Probeverkiebung zu bestimmen.

Grundsitzlich ist bei ansonslen gleichen Pro-
duktionsbedingungen lendenziell eine gré-
RBere Klenstotfmenge aufzutragen als bei der
vVerklebung von Fichten- oder Tannenholz,

Verklebung der Lamellen

Die Gebrauchseigenschaften (oifene- und
geschlossene Wartezeit usw) sind dem Tech-
nischen Merkblatt des Klebstofiherstellers
=u sntnehmen oder in 2usammenarbeit mit
dem Klebstoffhorstaller mittels Probeverkle-
bung zu bestimmen.

Dar Pressdruck soll auf Grund der hahen
Rohdicihte zwischen rd. 0,8 Nimm? und
.2 Mfmm? liegen,

Hinsichtlich des Pressheginns ist darauf zu
achten, dass die offens und geschlossena
Wartazeit 50 weit wie mglich ausgenutat
werden, um ein , Ausmagern” der Kleb-
stofffuge durch Heralsguetschen des Kleb-
stoffes zu vermeiran.

Klima bei der Verklebung

Die Temperatur soll mindastens 20° betra-
gen. Bei einer Feuchte der Bretter 2wischen
119% und 15%, siehe Abschnitt 3, salite die
relative Luftfeuchie in der Herstellungshalle
nicht unter 50% liegen.
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